
LOTE 01 – (ASSENTOS) 

 

Item Qtd. em 
Projeto 

Reserva 
Técnica 
Mínima 

Sugerida 

Unid. Descrição 

01 23 05 Unid. CADEIRA GIRATÓRIA TELADA PRESIDENTE COM ENCOSTO DE CABEÇA, 
COURINO PRETA  
Cadeira de escritório, giratória operacional no mínimo do tipo A, com braços 
reguláveis, conforme ABNT NBR 13962:2018, com, no mínimo, espaldar alto, 
encosto e apoio de cabeça telado, porta paletó e assento estofados e revestidos. 
Ajustes mínimos para os movimentos independentes para altura do assento, 
rodízios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, inclinação 
sincronizada de assento e encosto, altura do apoio lombar, altura e ângulo do 
apoio de cabeça, altura e profundidade dos apoia braços. Assento estruturado em 
chassi flexível de polipropileno injetado com estofamento em espuma flexível de 
poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante mínima de 30 
mm, dotado de carenagem de contra capa rígida para o assento injetada em 
polipropileno ou resina de poliéster com fibra de vidro ou ainda em poliamida, em 
quaisquer das opções que proteja todo o contra assento. Fixação dos elementos 
ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com trava química ou 
mecânica para melhor ancoragem dos parafusos. Não será tolerado o uso de 
perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixação da contra capa de assento. 
Aspectos dimensionais do assento: Largura (mínima): 480 mm. Profundidade de 
superfície (mínima): 430 mm. Sistema de regulagem de profundidade do assento 
integrado ao chassi e acionado por meio de botão com no mínimo 5 pontos de 
parada e retorno automático por mola. Revestimento de assento em laminado 
sintético de PVC espalmado sobre forro com modelagem em costura. Encosto: 
estruturado em quadro injetado em poliamida de espessura mínima de 5 mm e 
que seja fixado ao suporte do encosto, com bordos que protejam a tela contra 
impactos e revestido em tela de poliéster, flexível, que permita conforto ao 
usuário, além de resistência e durabilidade. Aspectos dimensionais mínimos do 



encosto de 440 mm de largura útil mínima e 550 mm de extensão vertical mínima. 
Apoio lombar estruturado em resina de engenharia do tipo PP ou similar, 
estabilizado à partir de 02 guias nas laterais do quadro estrutural do encosto, 
espumado e revestido em tecido de poliéster com regulagem de altura, no 
mínimo, conforme Norma vigente (ABNT NBR 13962:2018). Cabide ou porta 
paletó injetado em termoplástico e disposto no contra encosto, em sua região 
próxima a borda superior. Apoio de cabeça telado com ajustes de altura em 
múltiplos pontos, ângulo e ângulo. Suporte do encosto em poliamida injetado em 
formato de “L” ou “Y” ou “U” ou similar, podendo ter ou não alma de aço com 
pintura eletrostática a pó insertada antes da injeção. Tal suporte de encosto deve 
ser resistente para, no mínimo, suportar os ensaios de carga estática e fadiga da 
Norma ABNT NBR 13962:2018. Mecanismo de reclinação do assento e do 
encosto do tipo sincronizado, construído em materiais de engenharia tais como 
aço com pintura eletrostática a pó e/ou alumínio injetado e/ou resina de 
engenharia de alta resistência, com tensão auto ajustável (do tipo peso-pessoa), 
com no mínimo 03 pontos de parada e equipado com sistema anti impacto 
(sistema de segurança que impede o choque o encosto contra as costas do 
usuário). Duas alavancas, sendo uma para liberação ou trava do sistema de e 
outra para acionamento da coluna da cadeira (pistão). Apoia braços com 
regulagem de altura e profundidade, com estrutura vertical manufaturado em 
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra 
de vidro, sendo a fibra adicionada de, no mínimo, 30% da resina e apoio superior 
em PU de pele integral injetado ou Termoplástico TPU ou ainda em termoplástico 
elastômero, com largura mínima de 70 mm e comprimento mínimo de 220 mm, 
com múltiplos pontos de parada para o ajuste de altura (acionado por botão), além 
de ajustes de largura e profundidade do apoia. Carenagem do braço injetada em 
polipropileno. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360º do assento à 
gás, com classificação de qualidade e segurança mínimas conforme Classe 3 ou 
4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no mínimo, 100 
mm, dotada opcionalmente de telescópio para acabamento e proteção da coluna. 
Base de cinco patas arcada em formato piramidal e injetada em liga de alumínio 
com acabamento polido na porção superior das patas. Diâmetro mínimo de 680 
mm. Rodízios: de duplo giro do tipo “W” com eixo vertical de, no mínimo, 10 mm, 
com anel elástico metálico para fixação do rodízio à base sem o uso de bucha 



plástica ou solda, diâmetro das rodas de, no mínimo, 48 mm, com rodas duplas. 
Pistas em PU de cor diferente do centro da roda para uso em pisos amadeirados, 
vinílicos, piso frio ou carpete. Certificações de evidência mínima da qualidade e 
compromisso ambiental: - Relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado 
pelo Inmetro (Cgcre) evidenciando aderência da película de tinta conforme ABNT 
NBR 11003:2009 - versão corrigida 2010 ou versão posterior da Norma, com 
resultado X0/Y0 ou Gr0, em função da película. - Relatório de Ensaio emitido por 
laboratório acreditado pelo Inmetro demonstrando que o esgarçamento padrão 
da costura do revestimento do assento não excede a 5 mm conforme ABNT NBR 
9925:2009 ou versão posterior da Norma. - Evidência de tolerância à perda de 
conforto (força de indentação) e espessura da espuma do assento no limite de 
10% para ambos aspectos através de ensaio de fadiga dinâmica da espuma, 
conforme relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pela Gcre/Inmetro 
para ABNT NBR 9177:2022 ou versão posterior da Norma. - Espuma cujo teor de 
cinzas seja de, no máximo, 1,0% conforme NBR 14961:2019 ou versão posterior 
da Norma. - Densidade mínima de 45 kg/m³ - método utilizado: ABNT NBR 
8537/2022 ou versão posterior da Norma. - Resiliência mínima de 50% - método 
utilizado: ABNT NBR 8619/2022 ou versão posterior da Norma. - Relatórios de 
ensaio, emitidos por laboratórios acreditados pela CGCRE/Inmetro, comprovando 
as características do material de revestimento, constando os seguintes índices de 
performance: - Percentual mínimo de alongamento de 100% e força média 
nominal mínima de ruptura de 50 N/cm para ambos os sentidos testados sob 
tração conforme ABNT NBR 14552:2021 ou versão posterior da Norma. 
Compulsória apresentação de catálogos técnicos com no mínimo três imagens e 
especificações do produto. Garantia mínima de 05(cinco) anos contra defeitos de 
fabricação. 
 

02 05 03 Unid. CADEIRA GIRATÓRIA TELADA DIRETOR, COURINO PRETA 
Cadeira de escritório, giratória operacional no mínimo do tipo A, com braços 
reguláveis, conforme ABNT NBR 13962:2018, com, no mínimo, espaldar alto, 
encosto telado e assento estofado e revestido. Ajustes mínimos para os 
movimentos independentes para altura do assento, rodízios de duplo giro, giro de 
360 graus do assento/encosto, inclinação sincronizada de assento e encosto, 
altura do apoio lombar, altura e profundidade dos apoia braços. Assento 



estruturado em chassi flexível de polipropileno injetado com estofamento em 
espuma flexível de poliuretano injetada moldada, de espessura média 
predominante mínima de 30 mm, dotado de carenagem de contra capa rígida para 
o assento injetada em polipropileno ou resina de poliéster com fibra de vidro ou 
ainda em poliamida, em quaisquer das opções que proteja todo o contra assento. 
Fixação dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas 
garras com trava química ou mecânica para melhor ancoragem dos parafusos. 
Não será tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixação 
da contra capa de assento. Aspectos dimensionais do assento: Largura (mínima): 
480 mm. Profundidade de superfície (mínima): 430 mm. Sistema de regulagem 
de profundidade do assento integrado ao chassi (interno à carenagem de contra 
assento) e acionado por meio de botão com no mínimo 5 pontos de parada e 
retorno automático por mola. Revestimento de assento em laminado sintético de 
PVC espalmado sobre forro com modelagem em costura. Encosto: estruturado 
em quadro injetado em poliamida de espessura mínima de 5 mm e que seja fixado 
ao suporte do encosto, com bordos que protejam a tela contra impactos e 
revestido em tela de poliéster, flexível, que permita conforto ao usuário, além de 
resistência e durabilidade. Aspectos dimensionais mínimos do encosto de 440 
mm de largura útil mínima e 550 mm de extensão vertical mínima. Apoio lombar 
estruturado em resina de engenharia do tipo PP ou similar, estabilizado à partir 
de 02 guias nas laterais do quadro estrutural do encosto, espumado e revestido 
em tecido de poliéster com regulagem de altura, no mínimo, conforme Norma 
vigente (ABNT NBR 13962:2018). Suporte do encosto em poliamida injetado em 
formato de “L” ou “Y” ou “U” ou similar, podendo ter ou não alma de aço com 
pintura eletrostática a pó insertada antes da injeção. Tal suporte de encosto deve 
ser resistente para, no mínimo, suportar os ensaios de carga estática e fadiga da 
Norma ABNT NBR 13962:2018. Mecanismo de reclinação do assento e do 
encosto do tipo sincronizado, construído em materiais de engenharia tais como 
aço com pintura eletrostática a pó e/ou alumínio injetado e/ou resina de 
engenharia de alta resistência, com tensão auto ajustável (do tipo peso-pessoa), 
com no mínimo 03 pontos de parada e equipado com sistema anti impacto 
(sistema de segurança que impede o choque o encosto contra as costas do 
usuário). Duas alavancas, sendo uma para liberação ou trava do sistema de 
reclinação e outra para acionamento da coluna da cadeira (pistão). Apoia braços 



com regulagem de altura e profundidade, com estrutura vertical manufaturado em 
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra 
de vidro, sendo a fibra adicionada de, no mínimo, 30% da resina e apoio superior 
em PU de pele integral injetado ou Termoplástico TPU ou ainda em termoplástico 
elastômero, com largura mínima de 70 mm e comprimento mínimo de 220 mm, 
com múltiplos pontos de parada para o ajuste de altura (acionado por botão), além 
de ajustes de largura e profundidade do apoia. Carenagem do braço injetada em 
polipropileno. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360º do assento à 
gás, com classificação de qualidade e segurança mínimas conforme Classe 3 ou 
4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no mínimo, 100 
mm, dotada opcionalmente de telescópio para acabamento e proteção da coluna. 
Base de cinco patas arcada em formato piramidal e injetada em nylon com fibra 
de vidro (poliamida) provida de aletas de reforço estrutural na porção inferior das 
patas. Diâmetro mínimo de 680 mm. Rodízios: de duplo giro do tipo “W” com eixo 
vertical de, no mínimo, 10 mm, com anel elástico metálico para fixação do rodízio 
à base sem o uso de bucha plástica ou solda, diâmetro das rodas de, no mínimo, 
48 mm, com rodas duplas. Pistas em PU de cor diferente do centro da roda para 
uso em pisos amadeirados, vinílicos, piso frio ou carpete. Certificações de 
evidência mínima da qualidade e compromisso ambiental: - Relatório de ensaio 
emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro (Cgcre) evidenciando aderência 
da película de tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 - versão corrigida 2010 ou 
versão posterior da Norma, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em função da película. 
- Relatório de Ensaio emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro 
demonstrando que o esgarçamento padrão da costura do revestimento do 
assento não excede a 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009 ou versão posterior 
da Norma. - Evidência de tolerância à perda de conforto (força de indentação) e 
espessura da espuma do assento no limite de 10% para ambos aspectos através 
de ensaio de fadiga dinâmica da espuma, conforme relatório de ensaio emitido 
por laboratório acreditado pela Gcre/Inmetro para ABNT NBR 9177:2022 ou 
versão posterior da Norma. - Espuma cujo teor de cinzas seja de, no máximo, 
1,0% conforme NBR 14961:2019 ou versão posterior da Norma. - Densidade 
mínima de 45 kg/m³ - método utilizado: ABNT NBR 8537/2022 ou versão posterior 
da Norma. - Resiliência mínima de 50% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2022 
ou versão posterior da Norma. - Relatórios de ensaio, emitidos por laboratórios 



acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as características do material de 
revestimento, constando os seguintes índices de performance: - percentual 
mínimo de alongamento de 100% e força média nominal mínima de ruptura de 50 
N/cm para ambos os sentidos testados sob tração conforme ABNT NBR 
14552:2021 ou versão posterior da Norma. Compulsória apresentação de 
catálogos técnicos com no mínimo três imagens e especificações do produto. 
Garantia mínima de 05(cinco) anos contra defeitos de fabricação. 
 

03 324 
 

20 Unid. POLTRONA DE AUDITÓRIO REBATÍVEL 
Poltrona de auditório com: 1 - Estrutura: Estrutura principal em tubos de aço 
carbono, de seção retangular ou elíptica ou oval ou oblonga ou semi oblonga ou 
similar, cujas dimensões mínimas sejam de 30 x 70 x 1,90 mm, com chapas de 
aço em formato de “U” na porção superior para fixação dos apoia braços. Pés que 
são utilizados para fixação do auditório no piso através de 2 pontos, no mínimo, 
tal pé produzido em chapa de aço conformado a fim de dar estruturação e 
resistência ao pé, pé ainda possui uma chapa em perfil “U” com espessura mínima 
de 4,7mm, ou tubo de seção oblonga ou retangular ou elíptica ou semi oblonga 
ou similar, através dos quais há roscas que permitem a acoplagem na estrutura 
principal da lateral. Todos os componentes fundidos por meio do processo Metal 
Inert Gás, livre de respingos ou defeitos de solda e tratados com banho 
desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do tipo epóxi-pó, aplicada 
por deposição eletrostática com cura em estufa em temperatura superior à 200 
ºC. Laterais das poltronas com acabamento em compensado multilaminado com 
espessura mínima de 5mm, sendo este revestido com o mesmo padrão de 
revestimento utilizado no assento e encosto. Na lateral são acoplados os 
mecanismos de articulação do assento e encosto, produzidos em aço e material 
injetado em termoplástico, no qual, no mecanismo do assento possui local de 
alojamento para a mola que possui a força elástica para fazer o recolhimento do 
assento e encosto.  
2 - Assento e encosto: Auto rebatíveis, acionamento por meio de tirantes 
metálicos. Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato 
anatômico, com espessura mínima de 12 mm, e suportes de fixação ao 
mecanismo, composto por componentes metálicos, sendo chapas metálicas no 
mínimo 3mm de espessura e pinos de seção circular, suportes produzidos pelo 



sistema de solda MIG que são tratados com banho desengraxante e decapagem 
e acabamento com pintura epóxi-pó, aplicada por deposição eletrostática com 
cura em estufa temperatura superior à 200ºC. Acabamento em blindagem 
termoplástica de polipropileno copolímero injetado em alta pressão texturizado, 
que perfaz o acabamento e proteção inclusive das bordas, além de contra encosto 
e contra assento. A fixação das contra capas injetadas em polipropileno ao 
encosto e ao assento é executada apenas pelos pinos e plugues executados na 
matriz de injeção das referidas contra capas para encaixe sob pressão aos 
estruturais compensados. Espumas flexíveis de poliuretano injetadas (moldadas) 
para assento e encosto com espessura média de, no mínimo, 40 mm. Possui 
conformações transversais e longitudinais no encosto para apoio da região 
lombar do usuário, bem como característica de pouca ou nenhuma conformação 
na base do assento para garantir alternância postural, além de borda frontal 
arredondada para não prejudicar a circulação sanguínea dos membros inferiores 
do usuário, bem como encosto provido de conformação anatômica para apoio da 
região lombar do usuário em consonância com disposto na Norma 
Regulamentadora nº 17 do Ministério do Trabalho. Sistema de fixação do encosto 
permite o posicionamento em 03 ângulos diferentes, quais sejam a 18, 20 ou 22 
graus, para proporcionar melhor conforto ao usuário. Revestimento de assento e 
encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro, em ambas opções 
o acabamento é modelado em costuras para perfeito acabamento dos estofados. 
3 - Braço: Apoia braço integrado à estrutura metálica central e/ou lateral por meio 
de, no mínimo, dois pontos de acoplagem, sendo tal apoio injetado em poliuretano 
do tipo integral, termofixo, pré polímero, com alma de aço com no mínimo 1,9mm 
de espessura, medindo no mínimo 360 mm de comprimento e 60 mm de largura.  
4 - Aspectos dimensionais mínimos (em mm): Entre eixos: 580 mm Largura da 
superfície do assento: 480 mm Profundidade da superfície do assento: 470 mm 
Extensão vertical do encosto: 650 mm Largura do encosto na região do apoio 
lombar: 450 mm.  
5 – Requisitos de Acessibilidade: Deve apresentar versões compatíveis em 
materiais de construção, acabamento, forma, geometria, características visuais e 
funcionamento/oferta de ajustes e funcionalidades para assentos especiais 
previstos pela ABNT NBR 9050:2020 ou versão posterior, quais sejam para 
Portadores de Mobilidade Reduzida (P.M.R.) e Portador de Obesidade (P.O.), em 



ambos os casos, conforme oferta mínima desses tipos de assento pela Legislação 
vigente ou preconizada pela ABNT NBR 9050 e em ambos os casos conservando 
a oferta de prancheta.  
6 - Certificações de evidência mínima da qualidade e compromisso 
ambiental: - Relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro 
(Cgcre) evidenciando aderência da película de tinta conforme ABNT NBR 
11003:2009 - versão corrigida 2010 ou versão posterior da Norma, com resultado 
X0/Y0 ou Gr0, em função da película. - Relatório de Ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo Inmetro demonstrando que o esgarçamento padrão da costura do 
revestimento do assento não excede a 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009 ou 
versão posterior da Norma. - Evidência de tolerância à perda de conforto (força 
de indentação) e espessura da espuma do assento no limite de 10% para ambos 
aspectos através de ensaio de fadiga dinâmica da espuma, conforme relatório de 
ensaio emitido por laboratório acreditado pela Gcre/Inmetro para ABNT NBR 
9177:2022 ou versão posterior da Norma. - Espuma cujo teor de cinzas seja de, 
no máximo, 1,0% conforme NBR 14961:2019 ou versão posterior da Norma. - 
Densidade mínima de 45 kg/m³ - método utilizado: ABNT NBR 8537/2022 ou 
versão posterior da Norma. - Resiliência mínima de 50% - método utilizado: ABNT 
NBR 8619/2022 ou versão posterior da Norma. - Relatórios de ensaio, emitidos 
por laboratórios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as características 
do material de revestimento, constando os seguintes índices de performance: - 
Percentual mínimo de alongamento de 100% e força média nominal mínima de 
ruptura de 50 N/cm para ambos os sentidos testados sob tração conforme ABNT 
NBR 14552:2021 ou versão posterior da Norma. Compulsória apresentação de 
catálogos técnicos com no mínimo três imagens e especificações do produto. 
Garantia mínima de 05(cinco) anos contra defeitos de fabricação. 
 

04 06 03 Unid. POLTRONA DE AUDITÓRIO REBATÍVEL PARA OBESOS 
Poltrona de auditório para obeso com: 1 – Estrutura: Estrutura principal em tubos 
de aço carbono, de seção retangular ou elíptica ou oval ou oblonga ou semi 
oblonga ou similar, cujas dimensões mínimas sejam de 30 x 70 x 1,90 mm, com 
chapas de aço em formato de “U” na porção superior para fixação dos apoia 
braços. Pés que são utilizados para fixação do auditório no piso através de 2 
pontos, no mínimo, tal pé produzido em chapa de aço conformado a fim de dar 



estruturação e resistência ao pé, pé ainda possui uma chapa em perfil “U” com 
espessura mínima de 4,7mm, ou tubo de seção oblonga ou retangular ou elíptica 
ou semi oblonga ou similar, através dos quais há roscas que permitem a 
acoplagem na estrutura principal da lateral. Todos os componentes fundidos por 
meio do processo Metal Inert Gás, livre de respingos ou defeitos de solda e 
tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do 
tipo epóxi-pó, aplicada por deposição eletrostática com cura em estufa em 
temperatura superior à 200 ºC. Laterais das poltronas com acabamento em 
compensado multilaminado com espessura mínima de 5mm, sendo este revestido 
com o mesmo padrão de revestimento utilizado no assento e encosto. Na lateral 
são acoplados os mecanismos de articulação do assento e encosto, produzidos 
em aço e material injetado em termoplástico, no qual, no mecanismo do assento 
possui local de alojamento para a mola que possui a força elástica para fazer o 
recolhimento do assento e encosto.  
2 - Assento e encosto: Auto rebatíveis, acionamento por meio de tirantes 
metálicos. Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato 
anatômico, com espessura mínima de 15 mm, e suportes de fixação ao 
mecanismo, composto por componentes metálicos, sendo chapas metálicas no 
mínimo 3mm de espessura e pinos de seção circular, suportes produzidos pelo 
sistema de solda MIG que são tratados com banho desengraxante e decapagem 
e acabamento com pintura epóxi-pó, aplicada por deposição eletrostática com 
cura em estufa temperatura superior à 200ºC. Acabamento em blindagem 
termoplástica de polipropileno copolímero. Espumas flexíveis de poliuretano 
injetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no 
mínimo, 40 mm. Possui conformações transversais e longitudinais no encosto 
para apoio da região lombar do usuário, bem como característica de pouca ou 
nenhuma conformação na base do assento para garantir alternância postural, 
além de borda frontal arredondada para não prejudicar a circulação sanguínea 
dos membros inferiores do usuário, bem como encosto provido de conformação 
anatômica para apoio da região lombar do usuário em consonância com disposto 
na Norma Regulamentadora nº 17 do Ministério do Trabalho. Sistema de fixação 
do encosto permite o posicionamento em 03 ângulos diferentes, quais sejam a 
18, 20 ou 22 graus, para proporcionar melhor conforto ao usuário. Revestimento 
de assento e encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro, em 



ambas opções o acabamento é modelado em costuras para perfeito acabamento 
dos estofados.  
3 - Braço: Apoia braço integrado à estrutura metálica central e/ou lateral por meio 
de, no mínimo, dois pontos de acoplagem, sendo tal apoio injetado em poliuretano 
do tipo integral, termofixo, pré polímero, com alma de aço com no mínimo 1,9mm 
de espessura, medindo no mínimo 360 mm de comprimento e 60 mm de largura.  
4 - Aspectos dimensionais mínimos (em mm): Entre eixos: mínimo 850 mm 
Largura da superfície do assento: mínimo de 750 mm na terça parte mais próxima 
do encosto Profundidade da superfície do assento: 470 mm Extensão vertical do 
encosto: 650 mm Largura do encosto na região do apoio lombar: 750 mm.  
5 – Requisitos de Acessibilidade: Deve apresentar versões compatíveis em 
materiais de construção, acabamento, forma, geometria, características visuais e 
funcionamento/oferta de ajustes e funcionalidades para assentos especiais 
previstos pela ABNT NBR 9050:2020 ou versão posterior, quais sejam para 
Portadores de Mobilidade Reduzida (P.M.R.) e Portador de Obesidade (P.O.), em 
ambos os casos, conforme oferta mínima desses tipos de assento pela Legislação 
vigente ou preconizada pela ABNT NBR 9050 e em ambos os casos conservando 
a oferta de prancheta.  
6 - Certificações de evidência mínima da qualidade e compromisso 
ambiental: - Relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro 
(Cgcre) evidenciando aderência da película de tinta conforme ABNT NBR 
11003:2009 – versão corrigida 2010 ou versão posterior da Norma, com resultado 
X0/Y0 ou Gr0, em função da película. - Relatório de Ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo Inmetro demonstrando que o esgarçamento padrão da costura do 
revestimento do assento não excede a 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009 ou 
versão posterior da Norma. - Evidência de tolerância à perda de conforto (força 
de indentação) e espessura da espuma do assento no limite de 10% para ambos 
aspectos através de ensaio de fadiga dinâmica da espuma, conforme relatório de 
ensaio emitido por laboratório acreditado pela Gcre/Inmetro para ABNT NBR 
9177:2022 ou versão posterior da Norma. - Espuma cujo teor de cinzas seja de, 
no máximo, 1,0% conforme NBR 14961:2019 ou versão posterior da Norma. - 
Densidade mínima de 45 kg/m³ - método utilizado: ABNT NBR 8537/2022 ou 
versão posterior da Norma. - Resiliência mínima de 50% - método utilizado: ABNT 
NBR 8619/2022 ou versão posterior da Norma. - Relatórios de ensaio, emitidos 



por laboratórios acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as características 
do material de revestimento, constando os seguintes índices de performance: - 
Percentual mínimo de alongamento de 100% e força média nominal mínima de 
ruptura de 50 N/cm para ambos os sentidos testados sob tração conforme ABNT 
NBR 14552:2021 ou versão posterior da Norma. Compulsória apresentação de 
catálogos técnicos com no mínimo três imagens e especificações do produto. 
Garantia mínima de 05(cinco) anos contra defeitos de fabricação. 
 

05 01 - Unid. SOFÁ PARA SALA DE ESPERA COM DOIS LUGARES COURVIN COR PRETA  
Estruturado em base tubo em aço carbono de secção quadrada de no mínimo 30 
x 30mm, parede de 1,2mm, com  tratamento  antiferrugem  à  base  de  imersão  
em  banhos  de  fosfato,  Kinstrip e acabamento em pintura através de sistema 
eletrostático epóxi pó. Lastro do assento executado em  mola zig zag bit 9, 
percinta de borracha e sintética, encosto estofado em espuma injetada com 
densidade D23 soft, assento estofado em espuma injetada com densidade D28 
soft,  fibra do encosto e assento 180, estrutura em madeira de eucalipto de 
reflorestamento, revestimento pvc sintético na cor preta. Medindo 1.600 x 810 x 
930mm (Largura x Altura x Profundidade). Compulsória apresentação de 
catálogos técnicos com no mínimo três imagens e especificações do produto. 
Garantia mínima de 05(cinco) anos contra defeitos de fabricação. 
    

 

 

 


